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H. Epert: Aufstellung einer Druckskale und deren experimentelle Erprobung bia 20000 nt. 331

Berichte.

Aufstellung einer Druckskale und deren experimentelle Erprobung bis 20000 at.
Von H. EpErr.
(Doutaches Amt fiir MaB und Gewicht, Berlin und Weida i. Thﬁr)

Mit 156 Textabbildungen.
( Bingegangen am 1. Auguat 1048,)

A. Einfithrendo Betrachtungen.

1. Einleitung.

Die Messung von Drucken hedarf wie die Messung
jeder anderen physikalischen GrisRe hestimmter Fest-
aelzimgen,

Aufler Fostlegung des Begriffes selbst muBl das
Mefiverfahren angegeben werden. Dazu sind nicht
nur Vereinbarungen iiber die Verfahren, sondern auch
iiber die zu benutzende Einheit notwendig.

Von den 7ZnstandsgriBen der Thermodynamik
ained flie et M Vealoet sonpen hezitelich dog
spezifieehen Volnmens und dey Temperatur gotroffen
I fehlen aber in gleich aunafiithvlicher und
¥orm solche Festsetzungen fiir die
1. thermodynamische Zustandsgrifle, den Druck.

vorden,

gliin'”irlu\!‘

2. Begriffsbestimmunyg.

Druck ist das Verhiltnis einer auf eine kleine
lliche driickenden Kraft zu der GrioBe der Fliche
(Kraft je Flicheneinheit, siche auch Normblatt
DIN-AET 1314). Dabei ist diese Fliche nur einseitig
belastet. Mit dem Zusatz ,,driickend‘ soll die Tat-
sache hervorgehoben sein, dafl die Kraft senkrecht
mir Fliche hin wirkt. Dadurch, daB die Fliche selbst
als ,Klein® angenommen wird, soll die gleichmiBige
Verfeilung der Kraft iiber der Fliche gesichert sein.

Dieser Druck wird auch ,,absoluter Druck® ge-
mnnt. Von ihm werden unterschieden der Uber-
und der Unterdruck, wenn die gedriickte Fliche beid-
soitig belastet ist, so daB nur die Differenz der auf
Ober- wie Unterseite der Fliche varhandenen Drucke
wirksam ist.

Bs wird dann von einem Uber- bzw. Unterdruck
(oberhalb der Fliche) gesprochen, wenn der oberhalb
der Fliche vorhandene Druck groBer bzw. kleiner ist
als der unterhalb der Fliche vorhandene, der Bezugs-
druck, Die analoge Festsetzung gilt fiir die untere
Seite der Fliche.

3. Binheiten des Druckes.

Do gemill Begriffsfestlegung der Druck gleich
Kraft durch Fliche ist, ergibt sich fiir seine Einheit
entweder

dyn/cmn? (*— ein Mikrobar = 104 dyn)

oder

kpfem? (=
wenn das Kilopond als Einhoit der Kraft! genommen
wird,

Bs worden dancben noch Binheiten des Druckes
verwendet, dio aich dureh den Gebravch der auf dem
Piinzdp dor kommnnizierenden Rohren boruhonden
Missiglottmmanaimeter singabivgert haben, indem
tio den zu moaseniden Dok das Glaichgewioht hmlb
tendn Fidnalgkeitahtthe angogehon wird, #6 wivd diy

1 dicke gggyab;aw der BTR 14, 40 (1040).

eine technische Atmosphiire = at),

Druck einer Quecksilbersiule von 1 mm Héhe bei 0°
und dem Normwert der Fallbeschleunigung 1 Torr
genannt,

Ea gelten die Beziechungen:

1 Bar -~ 1. 61972 kp/em? (at) = 750,06 Torr,
760 Torr = 1 Atm (phys. Atmosphire).

4. Druckerzeugung.

Hergestellt werden allseitige Drucke — our diese
gollen hier betrachiot werden — ja nach <iom Ver-
halten des zu homprimierenden Stoffes anf verschie-
derte Art. Bei Frzengung von Drucken in Gasen,
deren Zusammendriickbarkeit. besonders grof3 ist,

Abb. 1. Druckpresse nach CAILLETET als Beispiel einer Ventilpresse,
A Ansaugstutzen; B FlissigkeitsvorratsgefiB; R RfickfluB;
Sy Druockventil; S, Saugventil.

werden meist Vorrichtungen verwendet, die durch

héufig wiederholbare Hiibe die fiir das Zusammen-

driicken notwendige zusiitzliche Gasmenge bequem

nachliefern: Kompressoren.
Bei Erzeugung von Drucken in Fliissigkeiten,

deren Zusammendriickbarkeit gegeniiber der von

Gagen sehr viel geringer ist, sina 3 Arten von Vorrich-
tungen (Pressen) am verbreitetsten im Verbrauch:

1. Ventilpresse,
2. Schraubenpresse (Druckschraube),
3. hydranlische Presse.

Die Ventilpresse ist mit 2 Ventilen (am besten
Kugelventilen) — einem Saug- und einem Druock-
ventil -~ ausgestattet. Kin mittela Stopfbuchse
gedichtetor Kolben wird unter Verwendung einer
Hebelithorratzung im 2-Takt betitigt (Ananngen und
Kompmnnlon) Dio Varrichtung (n Abb, 1) hat den

Vortell, dafl glo lsnfend Uhortvagangafitanighoit naoh
holt: ot der Versncharaum zu groB, so wird infolge
do;‘ avhlulllnhnn Buumfm zwiuvhon den \.’nm ilen Iml

erem Dr LRl
b bk o

presse orreichte e ltegen bei etwa 50008. t.




